标准龙宇钢MC90-01物性表  

■ 产品简介
标准等级，平衡的流动性和机械性能，高流动性级等。增强型龙宇钢系列产品主要是由玻璃纤维、无机矿物等填充通用级龙宇钢聚甲醛改性制成。该系列产品具有高强度、高刚性、成型收缩小以及良好的耐热性和抗蠕变性能等优点。
■ 产品用途
   该系列产品可用于挤出和注塑成型工艺，用于制作电吹风配件、烘干机外壳、暖气配管部件、浴缸附件、LED罩等。

■ 产品性能典型值
	项目
	单位
	实验方法
	标准系列产品

	
	
	
	MC90-01

	MI
	g/10min
	ISO1133
	9.0

	密度
	g/cm3
	ISO 1183
	1.41

	拉伸强度
	MPa
	ISO 527-1,2
	62

	弯曲强度
	MPa
	ISO 178
	92

	冲击强度（有缺口）
	KJ/㎡
	ISO 179-1
	6.5

	负荷热变形温度（1.8MPa）
	℃
	ISO 75-1.2
	90

	成型收缩率
	%
	ISO 294
	1.98


注：以上数值仅为产品性能典型值，仅供参考，实际数据参见《POM产品质量检测报告》

■ 推荐加工条件
推荐注塑机料筒温度：180~210℃；模具温度：60~90℃。
具体加工工艺取决于注塑机的种类及制品的尺寸，可依据推荐加工工艺进行适当调整。
■ 产品包装
PE胶包装袋，每袋净含量25kg。

■ 储运要求
   应在室温条件下储存，严禁置于湿度较高的场所，防止太阳光直射，不得露天堆放。运输时不得在阳光下暴晒或雨淋，不得与沙土、金属等污染物混合装运，更不可与易燃品混装，篷车运输必须盖上篷布，车厢内要清洁、干燥或使用专车。
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